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一、报价清单

YYQW-4200YQ 有机热载体炉产品总清单

类别 序号 名 称 代号(型号) 规 格 单位 数量 备注

出
厂
技
术
资
料
清
单

1 监督检验证书 份 1
2 产品质量证明书 份 1
3 安装使用说明书 份 1
4 制造许可证复印 份 1
5 总 图 份 1
6 本 体 份 1
8 地基图 份 1
9 计算结果汇总表 份 1

产

品

发

货

及

配

件

清

单

1 锅炉主机 YYQW-4200YQ 360 万大卡 台 1
2 燃烧器 6T 标配 油/气两用 台 1 双燃料

3 烟 囱 厂标 DN600 套 1
4 空气预热器 厂标 YR-7 台 1
5 电控柜 厂标 台 1
6 过滤器 DN200 台 2
7 油气分离器 DN200 台 1
8 高位油槽 厂标 DN1400 台 1
9 低位油槽 厂标 DN1800 台 1
10 热油循环泵 RY125-100-200 75KW 台 1
11 热油循环泵 RY125-100-200 75KW 台 1
12 注油泵 KCB-55 2.2KW 台 1
13 液位计 DN700-100 套 1
14 浮球液位计 FQ-02 台 1
15 双金属温度计 0~400℃ 个 2
16 热电隅 WRE-230 个 2
17 电接点压力表 Y-150 0~1.0MPa 块 2
18 压力表弯 厂标 个 2
19 注塞阀 J13W-160P 个 2
20 截止阀(高温) PN25 DN200 台 2
21 螺栓螺母 M12*35 套 20

以上全套总价合计：元整 （￥：.00 元）

注：
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二.公司简介

河南省恒信锅炉制造有限公司座落于历史文化名城周口市，是具有 B级锅炉制造许可证、

美国 ASME 资质认证、欧盟 CE 认证、D1、D2 级压力容器许可证的专业生产厂家。现公司占地

80000 余平方米，拥有职工 220 余人，其中具有专业职称的 30 余名、高级职称的 12 名。拥

有膜式壁生产线、蛇形管生产线、100mm 卷圆机和大型热处理炉等大型专业设备 200 余台套，

这些装备是确保公司产品质量稳定可靠的前提和基础。河南省恒信锅炉制造有限公司始终坚

持以技术为引领，以市场为导向的理念来经营企业，与清华大学、中科院热工所、西安交通

大学、上海理工大学等高校和科研机构有长期的合作关系。公司在内、外循环流化床锅炉、

角管锅炉、燃油燃气锅炉、有机热载体锅炉及各种炉型的生物质锅炉、蒸汽发生器研发及制

作，技术开发方面处于行业领先地位。恒信锅炉卓越的产品性能，优良服务品质，可靠的信

誉保证，迅速赢得了市场的认可。产品畅销全国，并远销非洲、亚洲等国家和地区。河南省

恒信锅炉制造有限公司拥有 ISO9001 质量管理体系、环境管理体系证书，并始终奉行“务实

诚信、科技创新”的经营理念，追求产品的尽善尽美。恒信锅炉制造有限公司年产各种炉型

的锅炉 2000 余蒸吨，是周口市重点企业、河南省锅炉行业骨干企业。公司主要产品有：130

蒸吨以下的各类循环流化床电站锅炉、工业锅炉、生物质锅炉系列产品 116MW 以下的各类循

环流床热水锅炉系列产品 75 蒸吨以下的各类角管式燃煤及燃生物质电站锅炉、工业锅炉系列

产品116MW以下的各类角管式燃煤及燃生物质热水锅炉系列产品75蒸吨以下的各类燃气电站

锅炉、工业锅炉系列产品 116MW 以下的各类燃气热水锅炉系列产品 180 万大卡以下的各类燃

煤、燃气、燃生物质的有机热载体锅炉系列产品 20 蒸吨以下的各类 DZL 链条锅炉系列产品

35 蒸吨以下的各类 SZL 链条锅炉系列产品 75 蒸吨以下的各类 SHL 链条锅炉系列产品各种规

格的蒸压釜系列产品、热风炉系列产品 DI、D2 类的压力容器系列产品

公司秉承“科技创新产品、质量追求卓越，诚信服务用户”的经营理念，以优质的产品、精

湛的技术、贴心的服务，为用户提供技术领先、质量优良、服务一流、绿色环保的能源和环

保装备。恒信锅炉真诚期待与国内外客户建立更为广泛的合作，携手共同发展，共创辉煌。
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三.售后服务承诺

1：服务体系

我们的服务宗旨是“为客户提供真诚、优质的服务”。我们保证对客户诚实守信、服

务周到并且致力于不断提高服务质量，提高用户满意度。

1.1：售前服务

(1)耐心向用户详细介绍产品及质量情况.

(2)为用户提供技术咨询，包括产品的使用与维修，产品的装配、使用特性等技术问

题，凡用户需要提供服务的，公司将派出最好的工程技术人员为客户服务与技术咨询。

(3)公司设服务热线为用户解答各种有关产品方面的问题。

1.2：售中服务

（1）有订货意向的用户均录入用户服务跟踪动态表。 、

（2）凡开发的新用户，货到用户方一周内由市场部电话联系客户或到用户现场，了解货

到验收情况，产品质量是否能满足客户需要，以及客户的其它需求。

（3）凡需我方指导安装的，确保货到人到，及时向用户介绍产品，并协助用户安装，介

绍安装、使用方法及技术要求。

（4）重点用户要每季派人服务走访一次至二次，征求意见，及时解决用户提出的问题。

1.3：售后服务

（1）用户使用我公司产品出现质量问题时，接到客户投诉要求在 2小时内答复，如电话

沟通不能解决问题（客户不配合除外），服务人员可根据实际情况到现场解决问题。

（2）处理问题发生的一切费用（质量问题公司），全部由本公司承担(需方人为操作除外)。

实行“产品质量负责人制度”。在合同签定后，从产品制造、入库、发货到安装、试运行，

进行定人负责，提高工程质量。

1.4：规范化的服务标准

（3）①售前、售中提供详尽热情的咨询服务

（4）②上门调试，示范性指导使用，保证提供完



务实诚信、科技创新

（5）善的技术指导、操作培训

（6）③为每个客户建立独立的用户档案卡，实行

（7）定期跟踪服务。

1.5：星级服务 1、2、3、4 模式

（8）1）即一个结果：服务满意

（9）2）即二个理念：带走用户的烦恼，留下创新的真诚

（10）3）即三个控制：服务投诉率小于万分之一，服务遗漏率小于万分之一，服务不满

意率小于万分之一

（11）4）即四个不漏：一个不漏地记录用户反映的问题；一个不漏地处理用户反映的问

题；一个不漏地复查处理结果；一个不漏地将结果反映到设计、生产、经营部门。

1.6：技术服务与联络

（12）1）公司指派技术人员赵春辉先生为技术服务责任人。

（13）2）提供的技术支持包括：投标文件中技术解释工作、生产过程中联络工作、现场

指导产品安装及调试、关于产品疑难问题解答。

1.7：组织保证

（14）我公司对每一用户专门成立项目部，由专人负责、跟踪处理、协调项目在制造过程

中出现的一些问题，各责任人员对出现的问题必须随时报告。
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四.安全、质量保证措施

1、安全保证措施

生产必须安全、安全促进生产，坚持文明安全生产是施工质量。施工工期的重要保证。

①工地除设专职安全员外，坚持贯彻生产必须管安全的原则，安排和检查施工任务的

同时必须安排检查安全工作。

②在向施工班组下达任务时，必须下达书面的安全措施交底。扼要说明施工中的安全

要点，班组长必须每日班前口头进行安全提示。

③任何人不戴安全帽不得进入现场，违者安全员和任何职工均可劝其退场。现场施工

工人要做到安全防护用品齐全，不穿戴劳保防护用品补得进入现场施工。

④高空作业必须系安全带，起重设备、钢件连接要有可靠的安全缆绳设施以供挂安全

带之用。

⑤起重运输作业的设备、索具符合规定，作业要符合规程，施工用架子脚手要安全可

靠，并架设攀登扶梯。

⑥临时动力用电要有符合要求的临时配电箱，一切设备均有良好的防雨措施，电气设

备可靠的接地和露电保护器，不准一闸多用，并由专人维护。

⑦认真做好防火工作，气焊不得使用火绳，下班后检查扑灭一切火源、氧气、乙炔气、

油料等易燃物品要分别粗放，施工材料按规定整齐码放，不得占用排水及通行通道。

⑧坚持文明施工，施工现场经常保持整洁，有条理。

⑨加强安全教育，作业时精力集中，不得闲谈打逗或擅离职守。

⑩遵守建设单位有关规定，对违反规定、乱干、蛮干、不听劝阻者，要追究责任，甚

至调离本地施工工程。

2、质量保证措施

1、严格遵照《特种设备安全监察条例》、《锅炉压力容器制造监督管理办法》、《锅炉

压力容器制造许可条件》及《蒸规》等法规和相关标准进行制造和检验。

2、有锅炉、机械加工、焊接、无损检测等相关专业工程师技术人员 30 余人。同时有

持证焊工 43 人，无损检测人员 6人。

3、生产设备有卷板机、行车、弯管机、弯管放样和检测平台、钻床、螺纹管机订、

自动焊机、焊机、焊材烘工设备、机加工设备等 50 余台套。主要检验和试验设备有：水

压试验泵、空压机；材料试验机、V 型缺口冲击试验机及投影仪、化学自动分析仪、X 光

探伤机、超声波探伤机等 20 余台套。完全能满足生产和检验需要。

4、有完整健全的《锅炉质量手册》及程序文件、作业文件管理制度和质量岗位职责

等质量安全文件。企业不断加强质量管理，强化生产、工艺、焊接、理化试验和无损检测

等方面的质量监督和检验工作，确保出厂产品优质。

5、认真做好售后服务工作，积极处理和解决用户反馈的质量问题，为用户排忧解难。

6、严格按规范标准对设计图纸进行设计评审，并经由省特设部门审查签章批准后投

产。

7、我方承诺提供完整的技术文件及图纸资料。
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五、公司资质及产品展示
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六、客户来访
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七设备支持
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八、设备简介及特点
设备描述：1.范围：本说明书适用于我公司生产的 YY(Q)W 系列 60～14000KW的有机热

载体炉,额定工作压力为 0.8～1.0MPa，YY(Q)W-×Y(Q)燃燃油气有机热载体炉, 第一个 Y 代
表锅炉类型为液相炉，中间 Y(Q)代表燃烧设备为油燃烧器或者气燃烧器，W 代表炉体安置

形式为卧式。×代表额定热功率， Y(Q)代表适用燃料种类为油类或者气类。

有机热载体炉是一种新型的特种锅炉又称导热油炉，具有低压、高温工作特性，其

供热温度可达到液相 340℃或汽相 400℃度。凡是需要均匀稳定地加热，且不允许火焰直

接加热的工艺加热温度在 150℃-380℃之间的各种生产场合中都可以采用有机热载体供

热。

有机热载体炉一般以煤、油、气为燃料，以导热油为介质，利用热油循环油泵

强制介质进行液相循环，将热能输送给用热设备后再返回加热炉重新加热，具有在低的压

力下获得高的工作温度，并且能对介质运行进行高精密控制工作。系统热利用率高，运行

维修方便，是一种安全、高效、节能的理想首选供热设备。

本台锅炉采用卧式结构，燃烧方式为室燃，燃料为轻油、天然气、城市煤气、液化

气。烟气流程为：烟气流程为：燃料在炉膛内燃烧，高温烟气通过内盘管吸热后。在内圈

盘管出口进入内圈与外圈之间的通道内进行流动，形成第一回程。从内圈盘管与外圈盘管

出口进入外圈与外壳圈之间的通道内进行流动，形成第二回程。最后烟气经出口烟箱进入

后部烟道，经过节能器后进入烟囱，最后经烟囱排入大气。

加热炉系统由供热系统、燃烧系统、电器控制系统三大部份组成。

供热系统的辅机由膨胀槽、储油槽、热油循环泵、注油泵、油过滤器、油气分离器

等组成。

燃烧系统由燃烧机、本体、节能器组成。本锅炉配备燃烧器应完全符合《锅炉安全

技术监察规程》要求。

如使用单位自购燃烧器，未选择我公司推荐燃烧器厂家及型号，应确认所选配的燃烧

器是否符合我公司锅炉的配置技术要求。由于燃烧器选配不当导致出现的问题，我公司概

不负责。

电气控制系统由电气控制柜及其检测、显示仪表等组成。

本锅炉具有低流量、超温、超压和低压报警功能（详见第三章）；

2、设备功能：

1）加热炉主体：

加热炉主体是加热炉系统的主机部分，有机热载体由此获得热能；

2）热油循环泵：热油循环泵是导热油闭路强制循环的动力，要求每台加热炉配
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置两台泵，其中一台为备用；

3）膨胀槽（高位槽）

膨胀槽用作导热油因温度变化而产生体积变化的补偿,从而稳定系统载热体的压

力,同时还可以帮助系统脱水排汽,因此膨胀槽应设置在比系统其它设备或管道高出 1.5-2M

标高处,正常工作时应保持高液位状态,当突然停电或热油循环泵发生故障而需紧急停炉时,

可以将冷油置换阀打开,此时高位槽的冷油利用其位能流经炉管而入贮油槽,从而防止炉管

内导热油超温过热。

4）贮油槽（低位槽）

贮油槽主要用来贮存高位槽、炉管及系统排出的导热油，工作时应处于低液位状

态，随时准备接受外来导热油。排气口应接至安全区且不得设置阀门。

5）热油循环泵

热油循环泵是导热油闭路强制循环的动力，它要有足够的流量和扬程，并且是密封

性好，耐高温的油泵，在系统的配置上必须要有一台热油循环泵作为备用，以便连续运行。

6）注油泵（齿轮泵）

用来向系统补充或抽出导热油。泵体上箭头方向是主轴转方向，也是介质的流动

方向。

7）滤油器（Y型滤油器）

进循环泵前管线上必须设置导热油滤油器，此滤油器由我厂专门设计和配套。Y

型滤油器是由滤网组成，用于滤除系统中机械杂质及悬浮在导热油中的碳粒和高聚合物，

起到保护热油循环泵的作用。

8）油汽分离器：

油汽分离器用来分离并排除供热系统中的空气、水蒸汽及其它气体，从而确保

导热油在液相无气水的状态下稳定运行。

性能特点：

1）、获得低压高温热介质，调节方便，供热均匀，可以满足精确的工艺温度；

2）、液相循环供热，无冷凝排放热损失，供热系统热效率高；

3）、工作介质受热及放热和温度升降对体积的变化，在系统内有补偿技术措施；

4）、循环供热前有严格控制工作介质内空气、水分及其他低挥发物含量的技术措施。
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